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»,Konnen Sie sich vorstellen, dass wir durch unsere
innovativen Produktlosungen Amortisationszeiten
von unter einem Jahr generieren?*

,DokaZete si predstavit, ze diky nasim inovativnim produktovym resenim
dosahujeme doby navratnosti kratsi nez jeden rok?“
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»Durch intelligente Mehrkreistemperierung konnen wir lhre Zykluszeit
und Teilequalitat optimieren und zugleich noch Energiekosten sparen.
Damit leisten wir alle einen Betrag zur weltweiten CO,-Reduzierung.‘

= ONI

zlepsit kvalitu dilG a zaroven Setrit naklady na energii. Timto zptsobem vsichni TemperlerteChmk®

prispivame ke globalnimu snizovani CO,.

»Diky inteligentni vicekanalové regulaci teploty miizeme zkratit dobu cyklu,

Inhaltsverzeichnis
Table of contents

Unser Unternehmen // Nase spole¢nost
Was bieten wir // Co nabizime
RHYTEMPER® FlowWatch
RHYTEMPER® FlexControl / HotPulse
RHYTEMPER® FlowControl

RHYTEMPER® Temperiergerite // temperacni jednotky

FlexControl Ultraschall
FlexControl ultrazvuk

i
:
i
2




Die Temperatur auf den Punkt gebracht

Die ONI Temperiertechnik Rhytemper® GmbH GrofRrohrsdorf, Tochtergesellschaft der ONI-Warmetrafo GmbH in
Lindlar, ist Hersteller von innovativen Temperierldsungen und gilt als fliihrendes Unternehmen im Bereich der
Mehrkanaltemperierung sowohl in der Kunststoffspritzgiess- als auch in der Metalldruckgussindustrie.

Dank des breit gefacherten Produktspektrums an hocheffizienten Mehrkanal-Temperieranlagen besitzt unser
Unternehmen eine weltweite Alleinstellung am Markt.

Aufgrund standig steigender Energiekosten, starkem Preisdruck der Stlickkosten und der Forderung nach konstanten
Qualitatsanspriichen der Produkte unserer Kunden wird der Fokus der Temperierung in Spritz- und Druckguss
stetig starker auf Mehrkreistemperiersysteme der ONI Temperiertechnik Rhytemper® GmbH gerichtet.

Die effiziente Technik findet weltweit Anwendung in den Industriebereichen fiir Automobil, Lebensmittel, Medizin,
Elektronik, Spielwaren und Verpackungen.

Presné nastaveni teploty.

Spolecnost ONI Temperiertechnik Rhytemper® GmbH GroRrohrsdorf, dcefina spolecnost spolecnosti ONI-
Warmetrafo GmbH v Lindlaru, je vyrobcem inovativnich feseni pro regulaci teploty a je povaZovana za predni
spolecnost v oblasti vicekanalové regulace teploty v primyslu vstfikovani plastd i tlakového liti kovd.

Diky Sirokému sortimentu vysoce Gc¢innych vicekanalovych systém regulace teploty ma nase spolecnost
jedinecné postaveni na svétovych trzich.

Vzhledem k neustale rostoucim nakladiim na energie, silnému tlaku na cenu nakladl na vyrobenou jednotku a
pozadavkim na stalou kvalitu vyrobkl nasich zakaznik( se pozornost v oblasti regulace teploty pfi vstrikovani
a tlakovém liti stale vice zaméruje na vice okruhové systémy regulace teploty spolecnosti ONI Temperiertechnik
Rhytemper® GmbH.

Tato Ucinna technologie se pouziva po celém svété pro automobilovy priimysl, potravinarstvi, zdravotnictvi,
elektroniku, hracky a obaly.
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DIE TEMPERATUR AUF
DEN PUNKT GEBRACHT.
PRESNE NASTAVEN| TEPLOTY.

Zykluszeiten verkiirzen,
Stiickkosten senken

Nur wenn Zykluszeiten auf ein Minimum reduziert,
Produktqualitaten kontinuierlich auf hohem Niveau
und Ausschussquoten nahezu eliminiert sind, lasst
sich ein dauerhafter wirtschaftlicher Erfolg in der
Kunststoffverarbeitung sicherstellen.

Die Temperiersysteme der ONI Temperiertechnik
RHYTEMPER® schaffen dafiir die idealen Vorausset-
zungen. Mit dieser Systemtechnik lassen sich Zyklus-
zeiten auf das Minimum reduzieren.

Die Auswertung einer Vielzahl von Werkzeuganwen-
dungen mit RHYTEMPER®-Temperierung weist eine
durchschnittliche Zykluszeitreduzierung von 18 %
gegeniiber herkdmmlichen Temperiergeraten aus!
In einigen Fallen werden bis zu 40 % erzielt.

Starke Argumente, die liberzeugen. Aus diesem Grund
setzen viele namhafte Unternehmen wie beispielsweise
Magna, Siemens, Tupperware, MAHLE, Behr, Liebherr,
Playmobil oder Polytec seit Jahren auf diese Spitzen-
technologie. In Zeiten verscharften Wettbewerbs und
massiven Kostendrucks, bedingt durch die Energie-
und Materialpreisentwicklung, eréffnet die ONI Tempe-
riertechnik jedem Kunststoffverarbeiter die Moglich-
keit, Stiickkosten wesentlich und nachhaltig zu senken.

Ein weiteres Plus des RHYTEMPER®-Temperiersystems
ist der modulare Systemaufbau. Dadurch lasst sich
das System auf nahezu jeden Einsatzfall bei liberaus
kompakten Abmessungen anpassen.

Zkraceni doby cyklu, snizeni
naklad( na vyrobenou jednotku

Trvaly ekonomicky Uspéch pfi zpracovani plastt lze
zajistit pouze tehdy, kdyz se doba cyklu zkrati na
minimum, kvalita vyrobkd je trvale na vysoké trovni
a zmetkovitost se prakticky eliminuje.

Systémy regulace teploty ONI Temperiertechnik
RHYTEMPER® k tomu vytvareji idealni podminky.
Diky této systémové technologii lze zkratit doby
cyklu na minimum.

Vyhodnoceni velkého poctu forem, které jsou optimali-
zovany pomoci systému regulace teploty RHYTEMPER®
ukazuje primérné zkraceni doby cyklu o 18 % ve
srovnani s béZznymi temperacnimi jednotkami!

V nékterych pripadech se dosahuje Uspory azZ 40 %.

Silné argumenty, které presvédci. Proto na tuto $pic-
kovou technologii jiz léta spoléha mnoho znamych
spolecnosti, jako jsou Magna, Siemens, Tupperware,
MAHLE, Behr, Liebherr, Playmobil nebo Polytec.

V dobé zvysené konkurence a obrovského tlaku na
naklady v disledku vyvoje cen energii a materiald
otevira technologie regulace teploty ONI kazdému
zpracovateli plastl moznost vyrazné a trvale snizit
naklady na jednotku.

Dalsi vyhodou systému regulace teploty RHYTEMPER®
je jeho modularni struktura. Diky tomu lze systém
prizplsobit témér kazdému projektu s mimoradné
kompaktnimi rozméry.



Permanente Uberwachung der Produktqualitit

»Nur eine prazise, zu jedem Zeitpunkt der Fertigung
auf das Formteil hin abgestimmte Temperierung sorgt
fir gleichbleibend hohe Produktqualitaten!“

Die RHYTEMPER® Temperiersysteme erfiillen dieses
Anforderungsprofil in herausragender Art und Weise.
Grundlage fiir diese einzigartige Systemtechnik ist die
warmetechnische Aufnahme der einzelnen, aus jedem
Temperierkanal des Werkzeugs abzufiihrenden Energie-
menge. Dazu sind, je nach Gerateausstattung, Tempe-
ratur- und Durchflusssensoren extrem platzsparend in
einer kompakten Verteileranordnung zusammenge-
fasst. Sie sorgen in Verbindung mit der zentralen
Bedieneinheit fiir ein prazises und unveranderliches,
warmetechnisches Abbild der zu produzierenden
Formteile.

Stalé monitorovani kvality vyrobk

»Pouze presna regulace teploty, ktera je prizplsobe-
na vylisku v kazdé fazi vyrobniho cyklu, zajistuje trvale
vysokou kvalitu vyrobku!“

Systémy regulace teploty RHYTEMPER® splriuji tento
profil pozadavk( vynikajicim zplsobem. Zakladem
této jedinecné systémové technologie je tepelna
absorpce individualniho mnoZstvi energie, kterd ma
byt odvadéna z kazdého kanalu temperované formy.
K tomu jsou, v zavislosti na vybaveni jednotky, ex-
trémné prostorové Uusporné a kompaktni teplotni a
pritokové senzory kombinovany s kompaktnim
usporadanim rozdélovace. Ve spojeni s centralni fi-
dici jednotkou zajistuji presny a neménny tepelny
obraz vyrabénych vyliska.

Visualisierungseinheiten // Vizualizacni jednotky

Basic

« inkl. 7-Zoll-TFT-Touchscreen
+ einsetzbar fiir FlowWatch

« vcetné Tpalcové dotykové
obrazovky TFT
« lze pouzit pro FlowWatch

Dieser ,Thermische Fingerabdruck® fiir die Formteile
eines Werkzeugs wird als Datensatz einfach in einer
Datenbank abgelegt. Im Fertigungsprozess werden
die Daten permanent liberwacht und bei Bedarf er-
folgt eine gezielte und automatische Anpassung der
Temperiersituation an die Erfordernisse. Damit wird
eine gleichbleibende, bestmogliche Formteilqualitat
tber den gesamten Fertigungszeitraum, vom ersten
bis zum letzten Teil, sichergestellt. Mit dem abspeicher-
baren Datensatz empfiehlt sich die RHYTEMPER®
Temperiertechnik auch fiir Anwendungen mit haufigem
Werkzeugwechsel. Stellt das System Prozessfehler
fest, werden diese Fehler dokumentiert. Jedem mog-
lichen Prozessfehler kann wahlweise nach Erkennung
ein Fertigungsstopp zugewiesen werden.

Tento ,tepelny otisk“ vyliskd formy je jednoduse
uloZen jako datovy zaznam v databazi. BEhem vyrob-
niho procesu jsou Udaje trvale sledovany a v pripadé
potreby je proces regulace teploty automaticky a
cilené prizplisoben pozadavkdm. Tim je zajisténa
konzistentni, nejlepsi mozna kvalita vylisk( po celou
dobu vyroby od prvniho do posledniho dilu. Techno-
logie regulace teploty RHYTEMPER® se diky uloZi-
telnému souboru dat doporucuje také pro poufZiti s
Castymi zménami forem. Pokud systém zjisti chyby
procesu, jsou tyto chyby zdokumentovany. Kazdé
mozné chybé procesu lze po detekci volitelné priradit
zastaveni vyroby.

« inkl. 10,4-Zoll-TFT-Touchscreen

« einsetzbar fiir FlowWatch,
FlowControl, FlexControl und
HotPulse

« vcetné 10,4palcové dotykové
obrazovky TFT

« lze pouzit pro FlowWatch,
FlowControl, FlexControl
a HotPulse

ZYKLUSZEITEN
VERKURZEN

ZKRACENI DOBY CYKLU

Uberzeugende Technik, die
sich in kiirzester Zeit rechnet

Mit den RHYTEMPER®-Regelsystemen der ONI Temperier-
technik stehen dem Kunststoffverarbeiter leistungs-
starke Temperiersysteme zur Verfligung, welche die
Stiickkostensituation erheblich verbessern.

Die Produktionskosteneinsparung ist so hoch, dass
sich diese aufgrund dessen in kiirzester Zeit selbst
finanziert. Amortisationszeiten von zwei Monaten sind
flir RHYTEMPER®-Temperiersysteme keine Seltenheit!
Bei Zykluszeitreduzierungen von bis zu 40 % sind solch
kurze Amortisationszeiten selbsterklarend.

In der Wirtschaftlichkeitsbetrachtung zur Ermittlung
des ROl kommen positive Faktoren wie die Einsparung
der Zykluszeit, reduzierte Ausschussquoten, ein erheb-
lich reduzierter Energiebedarf aufgrund der reduzierten
Temperiergerateanzahl und die Einsparung von
Wartungskosten hinzu.

Wir sind ein engagiertes, mittelstandisches Unternehmen mit einem t\
motivierten Team und stellen uns gern lhren Herausforderungen.

Jsme strfedné velka spole¢nost s motivovanym tymem, ktera se rdda postavi Vasim vyzvam.

QUALITAT
VERBESSERN

ZLEPSENI KVALITY

ENERGIEKOSTEN
SENKEN

SNIZENi NAKLADU NA ENERGI|

Presvédciva technologie, ktera
se vyplati ve velmi kratké dobé

Regulacni systémy RHYTEMPER® od spolecnosti

ONI Temperiertechnik poskytuji zpracovatelm plastl
vysoce vykonné systémy regulace teploty, které vyrazné
zlep3uji situaci v oblasti naklad(l na jednotku.

Uspory vyrobnich nakladi jsou tak vysoké, Ze k
navratnost vstupni investice je ve velice kratkém case.
Doba navratnosti béhem dvou mésicli neni u systéma
regulace teploty RHYTEMPER® neobvykla!

PFi zkraceni doby cyklu aZ 0 40 % je tak kratka doba
navratnosti pochopitelna.

Pri analyze ziskovosti pro stanoveni navratnosti investice
se pripocitavaji pozitivni faktory, jako je Uspora doby
cyklu, snizeni zmetkovitosti, vyrazné nizsi spotreba
energie diky sniZeni poctu temperacnich jednotek a
Uspora nakladd na Gdrzbu.




Wie effektiv und wirtschaftlich der Einsatz von
RHYTEMPER®-Systemen ist, zeigen die Beispiele
aus der Praxis nachfolgend auf.

FERTIGUNG FUR DEN AUTOMOBILBEREICH
« Artikel: StoRstange

+ Material: PP + EPDM

» Schussgewicht: 5.666 g

ERGEBNIS DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER®-SYSTEMS

« Zykluszeiteinsparung: 22 sek = 20,6 %

« Eingesparte Temperiergerate: 1 Stiick

« Amortisationszeit: 0,21 Jahre

FERTIGUNG FUR DEN ELEKTRONIKBEREICH
+ Artikel: Steckdosenabdeckung

+ Material: ABS

+ Schussgewicht: 110 g

ERGEBNIS DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER®-SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 10 sek =27 %

« Eingesparte Temperiergerate: 4 Stiick

« Amortisationszeit: 0,47 Jahre

FERTIGUNG FUR DEN VERPACKUNGSBEREICH
+ Artikel: Creme-Tiegel

+ Material: SAN

+ Schussgewicht: 475 g

ERGEBNIS DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER®-SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 21 sek = 26,3 %

+ Eingesparte Temperiergerate: 5 Stiick

« Amortisationszeit: 0,63 Jahre

FERTIGUNG FUR DEN MEDIZINBEREICH
« Artikel: Ergogriff

+ Material: PP GF27

+ Schussgewicht: 240 g

ERGEBNIS DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER®-SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 10 sek =20 %

« Amortisationszeit: 0,93 Jahre

Nasledujici priklady z praxe ukazuiji, jak efektivni a
hospodarné je pouziti systémd RHYTEMPER®.

VYROBA PRO AUTOMOBILOVY PRUMYSL
« Vyrobek: Naraznik

« Material: PP + EPDM

« Hm. vstrik: 5.666 g

VYSLEDEK DIKY POUZITI
SYSTEMU RHYTEMPER®

« Uspora doby cyklu: 22 s = 20,6 %

« USetfené temperacni jednotky: 1 kus
« Doba névratnosti: 0,21 roku

VYROBA PRO ODVETVi ELEKTRONIKY
« Vyrobek: Kryt zasuvky

« Material: ABS

o Hm. vstrik: 110 g

VYSLEDEK DIKY POUZITI
SYSTEMU RHYTEMPER®

+ Uspora doby cyklu: 10s=27%

« USetfené temperacni jednotky: 4 kusy
« Doba ndvratnosti: 0,47 roku

VYROBA PRO ODVETVi OBALU
« Vyrobek: Nddobky na krém

« Material: SAN

o Hm. vstiik: 475 g

VYSLEDEK DIKY POUZITI
SYSTEMU RHYTEMPER®

+ Uspora doby cyklu: 21 s =26,3 %

« USetfené temperacni jednotky: 5 kust
« Doba ndvratnosti: 0,63 roku

VYROBA PRO ODVETVi ZDRAVOTNICTVi
« Vyrobek: Ergonomicka rukojet

« Materidl: PP GF27

o Hm. vstiik: 240 g

VYSLEDEK DIKY POUZITI

SYSTEMU RHYTEMPER®

« USetfené temperacni jednotky: 10 s =20 %
« Doba navratnosti: 0,93 roku

EINE KURZANALYSE GIBT AUFSCHLUSS

Produzieren Sie technische Teile und temperieren
Werkzeuge zwischen 20°C und 160 °C Wassertempera-
tur? Dann lassen Sie sich in einer Kurzanalyse die
Einsparpotenziale in lhrer Fertigung durch unsere
Fachleute aufzeigen! Nach einer Prozessoptimierung

mit dem RHYTEMPER®-System wird eine detaillierte
Wirtschaftlichkeitsberechnung erstellt, die Aufschluss
Uber Stiickkostenreduzierung und Amortisationszeiten
gibt. Sprechen Sie uns an! Wir beraten Sie gerne und
zeigen lhnen auch interessante Referenzanlagen.

VYSVETLENi POSKYTUJE STRUCNA ANALYZA

Vyrabite technické dily a temperujete formy pfi te-
ploté vody od 20 °C do 160 °C? Pak vam nasi odbornici
ve stru¢né analyze ukazi potencial uspor ve Vasi
vyrobé! Po optimalizaci procesu pomoci systému
RHYTEMPER® je vypracovan podrobny vypocet ekono-
mické efektivity, ktery poskytuje informace o snizeni
nakladd na jednotku a dobé navratnosti.

Obratte se na nas! Radi Vam poradime a ukazeme
Vam zajimavé referenéni systémy.




RHYTEMPER® FlowWatch
Basic

Durchfluss- und Temperaturiiberwachung

Der RHYTEMPER® FlowWatch ist ein kompaktes
Wasserverteilsystem aus korrosionsbestandigen
Materialien zur Durchfluss- und Temperaturiiber-
wachung jedes einzelnen Werkzeugkreislaufes.

Monitorovani pratoku a teploty

RHYTEMPER® FlowWatch je kompaktni rozdélovac
vody z korozivzdornych material( pro monitorovani
pratoku a teploty v kazdém jednotlivém okruhu formy.

LIEFERUMFANG ROZSAH DODAVKY

« netzwerkfahige SPS Regeleinheit mit 7 Zoll Touchdisplay und « Sitové kompatibilni fidici jednotka PLC se 7palcovym
grafischer Prozessdatenausgabe dotykovym displejem a grafickym vystupem procesnich dat

RHYTEMPER® FlowWatch
Standard / Professional

LIEFERUMFANG

kompaktes System aus Messing zur Selbstmontage
lieferbar als 4-, 6-, 8-, 10- oder 12-fach-Verteiler
Anschluss per Plug & Play

Durchflussmessung mittels Vortex oder Ultraschall

Temperatur- und Durchflussiiberwachung jedes Kiihlkreislaufes
mittels Grenzwertfestlegung

Alarmfunktion bei Abweichungen von Durchfluss- oder

Kompaktni systém z mosazi pro vlastni montaz
k dispozici jako 4, 6, 8, 10 nebo 12cestny rozdélovac
Pripojeni Plug & Play

Méreni pritoku pomoci ortexu nebo ultrazvuku

Sledovani teploty a pritoku v kazdém chladicim okruhu pomoci

nastaveni meznich hodnot

Funkce alarmu pro odchylky hodnot pritoku nebo teploty

netzwerkfahige SPS Regeleinheit mit 10,4 Zoll Touchdisplay und
grafischer Prozessdatenausgabe

wartungsarmes System aus Messingblocken mit individueller
Kreislaufanzahl

Temperaturerfassung durch Temperaturfiihler im zentralen
Vorlauf oder im platzsparenden Anschlussblock sowie im
Riicklauf jedes angeschlossenen Einzelkreises

Durchflussmessung mittels Turbinenmessung, Vortex oder

ROZSAH DODAVKY

’ v

« Sitové kompatibilni fidici jednotka PLC s 10,4palcovym
dotykovym displejem a grafickym vystupem procesnich dat

« Systém s nizkymi naroky na tdrzbu z mosaznych bloku s
individualnim poctem okruht

« Méreni teploty pomoci teplotnich ¢idel v centralnim privodu
nebo v prostorové Gsporném pripojovacim bloku a na zpatecce
kazdého pripojeného jednotlivého okruhu

« MéFeni pritoku pomoci turbiny, vortexu nebo ultrazvuku

Temperaturwerten , .
« Export procesnich dat pres USB

+ Prozessdatenexport via USB ’ ) L
« Sprava datovych sad nastroja

+ Werkzeugdatensatzverwaltung

TECHNISCHE DATEN // TECHNICKE SPECIFIKACE

FlowWatch Basic

Kreislaufsteuerung Handventil optional
Rizeni okruhu rucni ventil volitelny

Messprinzip Vortex Ultraschall
Princip méreni vortex ultrazvuk
Messbereich Durchfluss 1,8-32 |/min :
Rozsah méreni pritoku 1,0-15 |/min U2 =
Max. Medlentemgeratur 125°C e

Max. teplota médii

Messmedium Wasser

Mé&fici médium voda

Anschluss Hauptmedienstrom

Pripojeni hlavniho privodu

4 Kreise // 4 okruhy 3% Zoll IG // % palec / IG (vnitini zavit)

6 Kreise // 6 okruht 1ZollIG // 1 palec / IG (vnitfni zavit)
8-12 Kreise // 8-12 okruhl 1Y ZollIG // 1 Va palec /|G (vnitfni zavit)

Anschluss Verbraucherkreis Y2 Zoll IG
Pripojeni spotfebniho okruhu Y2 inch IG
Nenndruck

Jmenovity tlak AN
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Ultraschall

« Temperatur- und Durchflussiiberwachung jedes Kiihlkreislaufes

mittels Grenzwertfestlegung

» Prozessdatenexport via USB

» Werkzeugdatensatzverwaltung

« Sledovani teploty a pritoku v kazdém chladicim okruhu

pomoci nastaveni meznich hodnot

« Export procesnich dat pres USB

« Sprava datovych sad nastrojt

TECHNISCHE DATEN // TECHNICKE SPECIFIKACE

Kreislaufsteuerung
Rizeni okruhu

Messprinzip

Princip méreni
Messbereich Durchfluss
Rozsah méreni pritoku

Max. Medientemperatur
Max. teplota médii

Messmedium

Mé&fici médium

Anschluss Hauptmedienstrom
Pripojeni hlavniho pfivodu

Anschluss Verbraucherkreis
Pripojeni spotrebniho okruhu

Nenndruck
Jmenovity tlak

FlowWatch Standard

Handventil optional
ruéni ventil volitelny

Turbine Vortex
turbina vortex

. 1,8-32 |/min
0,3-40 |/min 1,0-15 |/min
85°C /125 °C / 160 °C 125°C
Wasser

voda

1% ZollIG
1 %, palec / IG (vnitfni zavit)

Y2 Zoll IG
"> palec / IG (vnitini zavit)

PN10/PN16

FlowWatch Professional

Handventil inkl.
ruéni ventil vé.

Ultraschall
ultrazvuk
0,3-75 |/min
100 °C

1
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RHYTEMPER?® FlexControl / HotPulse
Impulstemperierung // Pulzni regulace teploty

Mehrkreistemperierung

Die selbstoptimierende ONI RHYTEMPER®-Mehrkreis-
temperierung regelt den Warmebedarf jeder einzelnen
Temperierzone des Spritzgusswerkzeuges. Ziel ist es,
kontinuierlich den gleichen Warmeinhalt pro Zyklus
bedarfsgerecht abzufiihren. Dies garantiert kiirzeste
Zykluszeiten sowie eine dauerhaft gleichbleibende
Qualitat der Spritzgusserzeugnisse.

LIEFERUMFANG

+ netzwerkfahige SPS-Regeleinheiten mit 10,4-Zoll-Touchdisplay
und grafischer Prozessdatenausgabe

+ Durchflussmessung modular (Vortex, Ultraschall oder Turbine)

« Verschleilarme, kompakte und korrosionsbesténdige Verteiler
aus Messing

+ werkzeug- und prozessnahe Installation
« individuelle Kreislaufbezeichnung

« Warmeniveau- und Durchflussiiberwachung von bis zu 155
Temperierkreisen

+ automatische Anpassung der Kiihlpulse an den aktuellen
Spritzgussprozess (selbstoptimierende Regelung) im
Impulskiihlbetrieb

+ Unterbrechung des Warmeentzuges wahrend des Einspritzens,
der Formfiillphase und der Werkzeugbewegung im Impuls-
kiihlbetrieb

+ Medienversorgung liber technische Warmequellen sowie das
zentrale Kiihlnetz méglich

+ Einzelkreiskalibrierung der Durchfliisse

TECHNISCHE DATEN // TECHNICKE SPECIFIKACE

Viceokruhova regulace teploty

Samo optimaliza¢ni vice okruhova regulace teploty
ONI RHYTEMPER® reguluje tepelnou potrebu kazdé
jednotlivé teplotni zony vstrikovaci formy. Cilem je
odvadét v kazdém cyklu stejné mnozstvi tepla, které
je pozadovano. To zarucuje nejkratsi dobu cyklu a
trvale stejnou kvalitu vstfikovanych vyrobku.

ROZSAH DODAVKY

« sitové kompatibilni Fidici jednotky PLC s 10,4palcovym
dotykovym displejem a grafickym vystupem procesnich dat

« Modularni méreni pratoku (Vortex, ultrazvuk nebo turbina)

« Kompaktni mosazné rozdélovace s nizkym opotrebenim a
odolné proti korozi

« Instalace v blizkosti formy a procesu
« Oznaceni jednotlivych okruht

« Monitorovani Grovné tepla a pratoku aZ ve 155 okruzich
regulace teploty

« Automatické prizpasobeni chladicich pulzi aktudlnimu
vstfikovacimu procesu (samo optimaliza¢ni fizeni) v rezimu
impulsniho chlazeni.

« Preruseni odbéru tepla béhem vstfikovani, faze plnéni formy a
pohybu formy v reZimu impulsniho chlazeni

« Chladici vodu je mozné privadét z temperovaci jednotky, i
primo z centralniho chladiciho rozvodu

« Kalibrace pratokd v jednotlivych okruzich

FlexControl HotPulse

Kreislaufsteuerung Magnetventil
Rizeni okruhu elektromagneticky ventil

Messprinzip Turbine Vortex Ultraschall Turbine
Princip méreni turbina vortex ultrazvuk turbina
Messbereich Durchfluss . 1,8-32|/min . .
Rozsah méfeni priitoku el 1,0-15 |/min 0,3-75 [/min U - Al

B L ] T 85°C/130°C 125°C 100°C 160°C

Max. teplota médii

Messmedium Wasser

Mé&fFici médium voda

Anschluss Hauptmedienstrom | 12 Zoll IG

Pfipojeni hlavniho pfivodu 1 2 palec / IG (vnit¥ni zavit)

Anschluss Verbraucherkreis | 2 Zoll IG

Pripojeni spotfebniho okruhu | % palec/ IG (vnitfni zavit)
Nenndruck

Jmenovity tlak FN10 P
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Pneumatikventil
pneumaticky ventil

FlexControl

HotPulse
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RHYTEMPER® FlowControl
Kontinuierliche Durchflussregelung // Plynula regulace pritoku

Kontinuierliche Temperatur- und Durchflussregelung  Plynula regulace teploty a pritoku
Der Rhytemper® FlowControl ist ein patentiertes System  Rhytemper® FlowControl je patentovany systém pro

zur Mehrkreistemperierung und dient zur individuellen
Durchfluss- und Riicklauftemperaturregelung je Ein-
zelkreislauf. Die vorgegebenen Sollwerte werden
gemessen und durch Proportionalventile bedarfsge-
recht geregelt.

LIEFERUMFANG

+ netzwerkfahige SPS Regeleinheit mit 10,4-Zoll-Touchdisplay
und grafischer Prozessdatenausgabe

+ Regelung durch schnell und prazise arbeitende
Proportionalventile nach:
+ Ricklauftemperatur + Durchflussvorgabe
+ Impulskiihlbetrieb + Dauerkiihlung
+ AT-Regelung
+ sowie weiteren spezifischen Vorgabeeinstellungen méglich

+ Durchflussmessung modular (Vortex, Ultraschall oder Turbine)

« Verschleifarme, kompakte und korrosionsbesténdige Verteiler
aus Messing

+ werkzeug- und prozessnahe Installation
« individuelle Kreislaufbezeichnung

« Warmeniveau- und Durchflussiiberwachung von bis zu 155
Temperierkreisen

+ automatische Anpassung der Kiihlpulse an den aktuellen
Spritzgussprozess (selbstoptimierende Regelung) im Impuls-
kiihlbetrieb

+ Unterbrechung des Warmeentzuges wahrend des Einspritzens,
der Formfiillphase und der Werkzeugbewegung im Impuls-
kiihlbetrieb

+ Medienversorgung liber technische Warmequellen sowie das
zentrale Kiihlnetz moglich

+ Einzelkreiskalibrierung der Durchfliisse
+ Durchfluss-Sollwert-Vorgabe je Einzelkreis

« Vorgabe der Differenztemperatur zwischen Vorlauf und
Riicklauf je Einzelkreis

Als zuverlassiger Partner liefern wir neben unseren Standardprodukten SR N
auch projektspezifische Sonderlosungen nach lhren Anforderungen. :

Jako spolehlivy partner dodavame kromé nasich standardnich vyrobkd také specialni

reSeni pro konkrétni projekty podle Vasich pozadavkd.
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vice okruhovou regulaci teploty, ktery se pouZiva
pro individualni regulaci teploty pritoku a zpatecky
pro kazdy jednotlivy okruh. Zadané zadané hodnoty
jsou méreny a fizeny proporcionalnimi ventily podle
potreby.

ROZSAH DODAVKY

Sitové kompatibilni fidici jednotka PLC s 10,4palcovym
dotykovym displejem a grafickym vystupem procesnich dat

« Rizeni pomoci rychlych a pfesnych proporcionalnich ventilQ:
Teplota zpatecky « Nastaveni pratoku

ReZim impulsniho chlazeni  « Kontinualni chlazeni

« Rizeni AT

« adalsi mozna specificka vychozi nastaveni

« Modularni méreni pratoku (Vortex, ultrazvuk nebo turbina)

« Kompaktni mosazné rozdélovace s nizkym opotiebenim a
odolné proti korozi

Instalace v blizkosti formy a procesu

Oznaceni jednotlivych okruhd

« Monitorovani irovné tepla a pratoku aZ ve 155 okruzich
regulace teploty

« Automatické pfizplsobeni chladicich pulzd aktualnimu
vstfikovacimu procesu (samo optimalizaéni Fizeni) v reZimu
impulsniho chlazeni.

Preruseni odbéru tepla béhem vstrikovani, faze plnéni formy a
pohybu formy v reZimu impulsniho chlazeni

Chladici vodu je mozné privadét z temperovaci jednotky,
¢i pfimo z centralniho chladiciho rozvodu

Kalibrace pratoka v jednotlivych okruzich

Nastaveni poZzadované hodnoty pritoku pro jednotlivy okruh

« Nastaveni rozdilu teplot mezi vytlakem a zpateckou pro kazdy
jednotlivy okruh

TECHNISCHE DATEN // TECHNICKE SPECIFIKACE

FlowControl

Kreislaufsteuerung Proportionalventil
Rizeni okruhu proporcionalni ventil

Messprinzip Turbine Vortex Ultraschall
Princip méreni turbina vortex ultrazvuk
Messbereich Durchfluss . 1,8-32 |/min .
Rozsah méreni pritoku 0,3-40 l/min 1,0-15 [/min 0,3-75 l/min
Max. Medientemperatur 100°C

85°C /140°C 125°C

Max. teplota médii

Messmedium Wasser

Mérici médium voda

Anschluss Hauptmedienstrom 1% Zoll IG

Pripojeni hlavniho pfivodu 1 ' palec / IG (vnit¥ni zavit)

Anschluss Verbraucherkreis V2 Zoll 1G
Pfipojeni spotfebniho okruhu 4 palec / IG (vnitni zavit)

Nenndruck

Jmenovity tlak IR
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RHYTEMPER® Temperiergerite // Temperovaci jednotky

KURZESTE WARTEZEITEN UND BESTE
STARTBEDINGUNGEN

In kiirzester Zeit auf Serienproduktionsbedingungen
zu kommen, ist flir alle Kunststoffverarbeiter extrem
wichtig. Je nach Werkzeug- und Schussgewicht ist
eine Anfahrphase ohne Vortemperierung nicht moglich.
Mit dem RHYTEMPER®-Temperiergerat wird der
Anfahrzeitraum bis zum Erreichen qualitatsgerechter
Betriebstemperaturen stark verkiirzt! Damit werden
unnotige Wartezeiten durch manuelles Warmfahren
von Werkzeugen vermieden. Dariiber hinaus konnen
einzelne Werkzeugzonen, die permanent Heizwarme
bendtigen, Uiber das Temperiergerat bedarfsgerecht
versorgt werden. Die erforderlichen Volumenstrome
konnen bei Verwendung von frequenzgeregelten
Pumpen individuell voreingestellt werden.

Die Organisation der bedarfsgerechten Vorheizung im
Anfahrbetrieb sowie die Versorgung von einzelnen
Werkzeugzonen mit Heizwarme erfolgt liber die zen-
trale RHYTEMPER®-Visualisierungseinheit.

Das RHYTEMPER®-Temperiergerat leistet damit einen
wesentlichen Beitrag zur bestmoglichen Prozesszei-
tennutzung und damit zur Stlickkostenoptimierung.

KOMPLETTES TEMPERIERGERAT ZUM
SOFORTIGEN BETRIEBSSTART

Unsere Modelle mit den konfigurierbaren Ausstattungs-
varianten werden erfolgreich in der Kunststoff- und
Metallverarbeitung eingesetzt. Durch die entsprechende
Bandbreite an Geratevarianten und platzsparenden
Abmessungen kann der GroRteil der Leistungsklassen
vom mittleren bis zum groRen Férdermengenbereich
abgedeckt werden. Gesonderte Spezifikationen sind
auf Anfrage moglich.

Unsere Gerate sind durch den Einsatz von mehrstufigen
Kreiselpumpen hochst effizient und konnen in Verbin-
dung mit einer Frequenzregelung optimal auf die not-
wendigen Fordermengen geregelt werden, was zu einer
deutlichen Energieeinsparung fiihrt. Durch eine optimal
ausgelegte Heizung, mit sehr geringer Oberflachenbe-
lastung sowie der Uberwachung jeder Heizzone und
dem Einsatz von Solid-State-Relais (SSRs), in Verbin-
dung mit einer SPS Steuerung, sind die Gerate auf dem
neuesten technischen Stand und bieten alle géngigen
Schnittstellen.
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NEJKRATSI CEKACI DOBY A NEJLEPSI
PODMINKY SPUSTENI

Dosazeni podminek sériové vyroby v co nejkratsi
dobé je pro vSechny zpracovatele plastd nesmirné
dilezité. V zavislosti na formé a hmotnosti vstrikl
neni mozné provést nabéhovou fazi bez predehrivani
formy. S regulaci teploty RHYTEMPER® se vyrazné
zkracuje doba nabéhu do dosazZeni provozni teploty
odpovidajici kvalité! Tim se vyhnete zbytecnému
cekani kvali ruénimu predehrivani nastroji. Kromé
toho mohou byt jednotlivé zény formy, které trvale
vyZaduji ohfev, zasobovany podle potreby prostred-
nictvim temperacni jednotky. Pfi pouZiti frekvencné
fizenych Cerpadel Ize individualné nastavit poZado-
vané objemové pritoky. Organizace predehrevu nas-
taveného podle potreby pro rezim spusténi vyroby a
zasobovani jednotlivych zon formy teplem se provadi
prostrednictvim centralni vizualizacni jednotky
RHYTEMPER®. Jednotka fizeni teploty RHYTEMPER®
tak vyznamné pfispiva k co nejlepsimu vyuZiti proces-
niho Casu, a tim i k optimalizaci naklad( na kus.

KOMPLETNI TEMPERACNI JEDNOTKA PRO OKAMZITE
UVEDEN| DO PROVOZU

Nase modely s konfigurovatelnymi variantami vybaveni
se Uspésné pouZivaji pri zpracovani plastt a kovd.
Diky odpovidajicimu rozsahu variant jednotek a
prostorové Gspornym rozmérim lze pokryt vétsinu
vykonnostnich tfid od stfednich aZ po velké pritoky.
Specialni specifikace jsou mozné na vyzadani.

Nase jednotky se vyznacuji pouzitim vicestupfiovych
odstredivych cerpadel Jsou vysoce Gcinné a ve spojeni
s frekvenéni regulaci je lze optimalné regulovat na
pozadovany pritok, coz vede k vyraznym Usporam
energie. Diky optimalné navrzenému vytapéni s velmi
nizkym plosnym zatiZzenim a monitorovani kazdé topné
z6ny a poutziti polovodicovych relé (SSR) ve spojeni s
fizenim PLC jsou jednotky nejmodernéjsi a nabizeji
vSechna bézna rozhrani.

y / 4
MADE IN GERMANY

RHY-T90 S RHY-T95 M RHY-T95 L

Die Hochleistungstemperiergerate der ONI Temperier-
technik RHYTEMPER® GmbH sind ideal fiir den Ein-
satz als Stand-Alone Gerate oder noch effizienter in
Verbindung mit einer ONI Temperieranlage geeignet.

Bei den Geraten der Serien RHY-T90 S bis RHY-HighT160 L
handelt es sich um direkt gekiihlte Hochleistungstem-
periergerate bis 90 °C / 95 °C bzw. indirekt gekuhlten
Hochleistungstemperiergeraten bis 160 °C mit sehr
hoher Kuhlleistung sowie einem geschlossenen Edel-
stahltank. Diese sind mit vergroRerter interner Verroh-
rung in Edelstahl und Gerateanschliissen zum Ver-
braucher von bis zu 2 Zoll ausgestattet. Uber die
entsprechende Schnittstelle kann das Temperiergerat
direkt mit den RHYTEMPER® Produkten FlowWatch,
FlexControl, FlowControl oder HotPulse verbunden
werden und kommunizieren. Eine Bedienung am Gerat
ist demnach nicht notwendig.

Um lhren hohen Qualitatsanforderungen gerecht zu werden,
designen und fertigen wir alle unsere Produkte nach DIN 9001

im Werk GroRrohrsdorf.

RHY-HighT140 M

RHY-HighT160 M RHY-HighT160 L

Vysoce vykonné temperacni jednotky od spolecnosti
ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH jsou idealni
pro pouZziti jako samostatné jednotky nebo jeste efektiv-
néji ve spojenti se zafizenim pro regulaci teploty ONI.

Jednotky fady RHY-T90 S aZ RHY-HighT160 L jsou pfi-
mo chlazené vysoce vykonné temperacni jednotky do
90 °C / 95 °C nebo nepfimo chlazené vysoce vykonné
temperacni jednotky do 160 °C s velmi vysokym
chladicim vykonem a uzavienou nadrzi z nerezové
oceli. Jednotky jsou vybaveny rozsifenym vnitfnim
potrubim z nerezové oceli a pfipojenim ke spotrebici
o priméru aZz 2 palce. Temperacni jednotku lze pfipojit
a ridit prfimo ze systémd RHYTEMPER® FlowWatch,
FlexControl, FlowControl nebo HotPulse prostrednict-
vim pfislusného rozhrani. Nastavovani na jednotce
proto neni nutna.

Abychom splnili Vase vysoké pozadavky na kvalitu, navrhujeme a vyrabime vsechny

nase vyrobky v zdvodé v GroRréhrsdorfu v souladu s normou DIN 9001.
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Benutzerfreundliche SPS-Steuerung mit 7-Zoll-Touchdisplay
UZivatelsky pfivétivé ovladani PLC se 7palcovym dotykovym displejem

Bei Maschinen mit geringen Platzverhaltnissen bieten
wir eine kompakte Systemlosung von Verteiler und
Temperiergerat mit zentraler Bedienung Uber die
Temperiergerate-Steuerung an.

Pro stroje s omezenym prostorem nabizime kompaktni
systémové reseni rozdélovace a temperacni jednotky
s centralnim ovladanim prostrednictvim ovladani na
temperacni jednotce

TECHNISCHE DATEN // TECHNICKE SPECIFIKACE
Temperiergerit
Temperovaci jednotky
Max. Medientemperatur
Max. teplota médif

Heizleistung
Vykon vytapéni
max. Kiihlleistung direkt / indirekt “

Max. chladici vykon
pfimy/nepfimy

max. Forderdruck
Max. dodavany tlak

max. Fordermenge 3
Anschliisse Verbraucherkreise Zoll
S v - 2 a L;1% 1% 1%
Pripojeni spotrebitelskych okruht palec
Anschliisse Kiihlwasserkreise Zoll
Pripojeni okruh( chladici vody palec
Abmessungen: Lange / Délka 702 974 1212 1072

dimensions:  Breite / Sitka 260 390 500 420
Hohe / Vyska 650 785 1275 970

Leergewicht
VBT RS n 100 - 150 150 - 250 250 -350 150 - 250 150 - 250 400 - 450
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Mit unserer innovativen Mehrkreistemperierung in Verbindung mit Hochleis-
tungstemperiergeraten nutzen wir die Energie aus dem Prozess und bringen
keine zusatzliche Warme ein.

With our innovative multi-circuit temperature control in conjunction with high-performance temperature -. ;'
control units, we use the energy from the process and do not introduce any additional heat.

SERIENAUSSTATTUNG ZAKLADNI VYBAVA

» benutzerfreundliche SPS-Steuerung mit 7-Zoll-Touchdisplay « UZivatelsky privétivé ovladani PLC se 7palcovym dotykovym displejem
« digitale Schnittstelle RS485 « Digitalni rozhrani RS485

« robustes, pulverbeschichtetes Gehause fiir industrielle Anwendung ~ « Robustni, praskoveé lakovany kryt pro pramyslové pouziti

+ in RAL7016 /5002 | Sonderfarben auf Anfrage « RAL 7016 /5002 | specialni barvy na vyzadani

« Standardausfiihrung auf Geraterollen « Standardni verze na koleckach

+ korrosionsbestandige Materialien aus Edelstahl / Messing « Korozivzdorné materialy z nerezové oceli / mosazi

« Ansteuerung der Heizung tiber SSRs « Rizeni vytapé&ni pomoci SSR

+ Heizelemente aus hochkorrosionsbestandiger Alloy-Legierung « Topna télesa z vysoce korozivzdorné slitiny Alloy.

« Filter am Einlass des Temperiergerates sowie im Verbraucher- « Filtry na vstupu a ve zpatecce jsou soucasti dodavky

rlicklaufim Lieferumfang « 5m pripojovaci kabel s konektorem CEE

» 5m Anschlussleitung mit CEE-Stecker . Bezpe&nostni omezovac teploty

» Sicherheitstemperaturbegrenzer « Vicestupiiova odstrediva Cerpadla s energeticky tspornymi motory
« mehrstufige Kreiselpumpen mit energiesparenden Motoren
+ Schaltschrank mit Schutzklasse 1P54

« vollautomatischer Entlifter

« Skfifiovy rozvadéc s tfidou ochrany IP54
« Plné automaticky odvzdusnovac

Option // Volitelna vybava

Frequenzregelung des Pumpenmotors
Frekvencné fizeny motor Cerpadla

Absperrarmaturen
Uzaviraci armatury
Durchflussmessung
Méreni pratoku

Warmetauscher fiir indirekte Kiihlung
Vyménik tepla pro nepfimé chlazeni

Erhohte Kiihlleistung
Zvyseny chladici vykon

Umschaltung direkte/indirekte Kiihlung
Pfepinani pfimého/nepfimého chlazeni

Wassertauschfunktion
Funkce vymény vody
Messung Kaltwasser Auslasstemperatur
Mé&reni vystupni teploty studené vody

Analoge oder digitale Schnittstellen
Analogova nebo digitalni rozhrani
e 4-20mA
* Profinet
 Profibus
o OPC-UA mit Euromap 82.1
OPC-UA s Euromap 82.1
o TTY

Gehause in Sonderfarbe
Kryt ve specidlni barvé

Gehauseausfuhrung in Edelstahl
Provedeni krytu z nerezové oceli

Alle medienberiihrenden Komponenten in Edelstahl
VSechny souéasti pfichazejici do styku s médiem jsou vyrobeny z nerezové oceli
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RHYTEMPER® TEMPERIERTECHNIK
TECHNOLOGIE REGULACE TEPLOTY

Eine innovative Technologie, die sich in kiirzester Zeit
rechnet, schatzen sowohl die technischen als auch die
kaufmannischen Verantwortlichen lhres Unternehmens.

Mehr als 1 300 zufriedene Kunden weltweit vertrauen
unseren Produkten und profitieren taglich von unserer
Technik.Durch das groRRe Einsparpotenzial unserer
Technologie sind in der Regel Amortisationszeiten
von weit unter 1 Jahr erreichbar.

REFERENZEN // REFERENCE
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Temperiertechnik

RHYTEMPER®

DIE TEMPERATUR AUF

DEN PUNKT GEBRACHT.
PRESNE NASTAVENI TEPLOTY.
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< Sumitomo

Hier erfahren sie mehr zu
RHYTEMPER®-Temperiertechnik

Zde se dozvite vice o technologii
regulace teploty RHYTEMPER®

Haben Sie Fragen? Dann rufen Sie uns an:
Mate néjaké otazky? Zavolejte nam:
+49 35952 41100 // info@oni-rhytemper.de

Inovativni technologie s kratkou dobou navratnosti,
oceni jak technicti, tak obchodni manazefi Vasi spo-
leCnosti.

Nasim produktiim dlvéruje vice nez 1 300 spokojenych
zakaznikd po celém svété, ktefi denné vyuZivaji nase
technologie. Vzhledem k velkému potencialu Gspor
nasi technologie je obvykle mozné dosahnout doby
navratnosti vyrazné kratsi nez 1 rok.
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ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH
Christian-Birkert-StraRe 4 // 01900 GroRrohrsdorf // Tel. +49 35952 41100

Biiro Lindlar // Kancelar Lindlar
Niederhabbach 17 // 51789 Lindlar // Tel. +49 2266 47480

info@oni-rhytemper.de // www.oni-rhytemper.de

Fotos // // UspoFadani: Conny Walther, O GRAFIK, ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH, Adobe Stock © alphaspirit, pickup, anttoniart | Stand // stav: 11/2021

Impressum Herausgeber // TiraZ vydavatele: ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH | Layout // Usporadani: Christian Voigt - www.christianvoigt.net




